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1. Indicatii

printodent® GR-14.2 denture HI de la pro3dure este un plastic fotopo-
limerizabil prevéazut pentru utilizarea in combinatie cu lampi de fotopoli-
merizare extraorale. printodent® GR-14.2 denture HI este indicat pen-
tru fabricarea si repararea protezelor integrale si partiale mobile precum
si a placilor de baza, prin metode de fabricatie aditiva.

2. Contraindicatii

Ingrijirile printodent® GR-14.2 denture HI sunt contraindicate ...

1. ... daca un pacient prezintd o alergie cunoscuta la unul dintre ingrediente.
2. ... la contactul intraoral direct al materialului neintarit sau intdrit partial.
3. ... pentru orice utilizare care nu este prevazuta in indicatji (vezi mai sus).

3. Cerinte
Format fisier
STL (vezi presetarile geometrice pentru CAD)

Hardware (imprimare 3D):

ASIGA - 2/19-21 Bourke Road, Alexandria, NSW 2015, Australia

Structo Pte Ltd - 60 Mac Pherson Road, #06-08A, The Siemens Centre, Singapore (348615)
MIICRAFT - 27 Queen St. East Suite 1401 Toronto, Ontario M5C 2M6, Canada

DAZZ3D - Rm K-2F, Building A, No. 9 Zhongshanyuan Rd., Shenzhen, China 518052

Hardware (solidificare):

pro3dure medical (CD-1, CD-2) - Am Burgberg 13, D-58642 Iserlohn, Germania

Structo Pte Ltd - 60 Mac Pherson Road, #06-08A, The Siemens Centre, Singapore (348615)
NK Optik (Otoflash G171) - IsarstraBe 2, 82065 Baierbrunn, Germania

Prusa Research a.s. (Prusa CW1) - Partyzanska 188/7a, 170 00 Praha 7, Republica Cehd

Primer pentru fixarea dintilor protetici in baza protezei:
VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co. KG - Spitalgasse 3, D-79713 Bad Séckingen, Germania

4. Material
printodent® GR-14.2 denture HI este realizat din rasini functionale pe
baza de (met)acrilat, initiatori, coloranti si stabilizatori.

5. Cerinte de natura geometrica

Bara linguala > 2,5 mm (maxilar superior / maxilar inferior)
Conector palatinal/lingual 23,0 mm (maxilar superior/2 2,5 (maxilar inferior)
Facial/Bucal 22,5 mm (maxilar superior / maxilar inferior)

6. Parametri material

Adancimea de patrundere a radiatiei controlabila prin timpul
de expunere

250 pm (4 mils)

2100 pm (5 mils)

printodent® GR-14.2 denture HI se utilizeaza in cazurile in care este
necesara o rezistenta sporita.

* Aceste date sunt obtinute in urma ma: &, care a fost
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7. Proces de fabricatie (fig. 1 — 10, pagina 1)

. Pregatirea datelor (pregatire CAD & model).

. Selectati parametrii de proces (tip model etc.).

. Transferati datele pregatite in imprimanta 3D.

. Pregatirea imprimérii 3D — agitati sticla.

. Umpleti rezervorul de rasina al imprimantei 3D.

. Realizati piesele.

. Curatati piesele (cu IPA2 97 % sau o substantd de
curatare similara) cca. 4 min. in baie cu ultrasunete sau
un dispozitiv similar — se recomanda curatarea prealabila.

8. Curatati piesele (cu aer comprimat, pana cand nu mai
exista resturi
de IPA sau substanta de curatare).
9. Solidificare (10 min.): se recomanda o atmosfera inerta
(utilizati aparate de polimerizare adecvate).
10. Finalizati piesele.

NOORWN=

8. Lipirea dintilor artificiali

La utilizarea dintilor artificiali printati — vezi instructiunile suplimentare
de utilizare printodent® GR-17.1 temporary It pentru informatii su-
plimentare. Pentru o obtine o aderenta optimé a dintilor artificiali pe
lucrarea dentara poate fi necesara scamosarea suprafetei protezei si
utilizarea unui primer adecvat. Adecvarea primerului sau a aditivului tre-
buie verificatd inainte de utilizare. Ca primer se recomanda VITA VIO-
NIC® BOND. La fabricarea plombei dentare se vor respecta cu atentie
tehnicile uzuale si etapele specifice de tehnica dentard. Va rugam sa
respectati indicatiile si instructiunile furnizorului respectiv.

9. Nota

Respectati instructiunile producatorului software-ului cu privire la se-
tarea parametrilor si recomandarile de constructie. Respectatj instruc-
tiunile producatorului hardware-ului cu privire la setarea parametrilor/
recomandarile referitoare la imprimare si solidificare. Pentru a evita
efecte defavorabile asupra calitétii materialului, materialul fluid nu tre-
buie expus in nici un caz radiatjilor. Abateri de la procedura de fabricatie
descrisa sau de la conditiile de depozitare pot genera proprietati meca-
nice si optice necorespunzatoare ale materialului. Avetj in vedere echi-
pamentul individual de protectie in timpul prelucrarii. Atentie: Rasinile
polimerice prezinta rezistentd la substante chimice — evitaj petele pe
imbracaminte! Evitati contactul cu piele si cu ochii! In cazul contactului
accidental spalati abundent cu apa curata i, daca este necesar, con-
sultati un medic. Codul lotului i termenul de valabilitate sunt indicate
pe fiecare ambalaj al materialului. In cazul unei reclamatii, va rugam sé
indicati intotdeauna numarul de lot al produsului. Nu utilizati produsul
dupa depasirea termenului de valabilitate. Eliminati continutul/recipien-
tul in conformitate cu prevederile autoritatilor.

10. Indicatii referitoare la pericole
Cauzeaza iritatii ale pielii. Poate cauza reactii alergice. Cauzeaza iritatii
severe la nivelul ochilor. Poate irita céile respiratorii.
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Uiterste gzhvmksdatum Catalogusnummer Batchcode Productiedatum

Proprietti fizice*/
DuU3nyHK cBoiCTBaY
Duoikég 1516TNTES
Fizikai tulajdonsagok*/
Fysische eigenschappen*:

printodent” GR-14.2 denture HI

Informatii privind comanda/
WHdpopmaums 3a nopbuka/
Zroixeia TapayyeAiag/
Rendelési informaciok/
Bestelinformatie:

printodent” GR-14.2 denture HI

Duritate Shore D/ 1 kg:
Tebpaoct no LWop D/ A <405 nm
ZkAnpdtnta Shore D/

Shore keménység D/ pink-oranj/

Shore-hardheid D
(ISO 7619-1):
> 80™

opaHxeB0-po30Bo/
TropToKaAi-pol/
narancssarga-rézsaszin/
oranje-roze

Rezistenta la i
ezistenta la incovoiere/ REF:D1001311

SkocT Ha orbBaHe/
Avroxn TV Kapyn/
Hajlitészilardsag/
Buigsterkte

MPa (SO 20795-1):
> 65

pink deschis/
CBEeTNopo3080/
avoixToé pol/
vilagos rézsaszin/
lichtroze

REF: D1001312

Modul de indoire/
Mogyn Ha enacTuuHocT/
Métpo kauyng/

Hajlitasi modulus/
Buigmodule

MPa (ISO 20795-1):

> 2000

pink inchis/
TbMHOPO30BO
gkouUpo pol/
sotét rozsaszin/
donkerroze
REF: D1001313

Absorbtie apa/
A6copbuus Ha Boga/
Atoppdgpnan vepou/
Vizfelvétel/
Wateropname

pg/mm? (IS0 20795-1):
<32

Solubilitate/
PaareopumocT/
AlgAuTéTnTO/
Oldékonysag/
Oplosbaarheid

pg/mm3 (IS0 20795-1):
<16

Rezistenta la fisurare/
M3apbxnuBocCT Ha cuyneaHe/
Avroxn oTn Bpauon/

Térési szilardsag/
Breukvastheid

(ISO 20795-1):

> 1.9 MPa*m(/2)

Lucru mecanic de fractura totala/
O6Lwa paborta go cyyneaHe/
Ok evépyela Bpauong/
Teljes torési munka/

Totaal breukwerk

(ISO 20795-1):

> 900 J/m?

Manufacturer:

pro3dure medical GmbH

Am Burgberg 13 - 58642 Iserlohn, Germany

Phone: +49 (0)2374 920050-0 - Fax +49 (0)2374 920050-50

Distributor (US):

pro3dure medical LLC

9825 Valley View Road - Eden Praire, MN 55344
Phone: 952-426-1928 - Fax: 952-681-7515

info@pro3dure.com - www.pro3dure.com - Made in Germany

]
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1. Mokasanus

printodent® GR-14.2 denture HI Ha pro3dure e BTBbpAsiBaLLa Ce CbC CBETNNHA,
nonumMepuaMpalla nnactmaca, npeiHasHayeHa 3a u3nonasaqe B KOMGUHaLNS C
eKCTpaopanHu anapaTu 3a BTBbpAsiBaHe CbC CBETNUHA. printodent® GR-14.2
denture HI e nokasaH 3a M3paboTBaHe v Nonpaska Ha CHEMaeMu Lieni 1 YacTy-
H1 NIPOTE3V 1 OCHOBY YPE3 8ANTUBHO MPOU3BOACTBO.

2. MpoTuBonokasaHus
KoHcymatusuTe printodent® GR-14.2 denture HI ca npoTuBonokasaH ...
.. PU U3BECTHA anepris Ha naumreHTa KbM HsIKOSi OT CbCTaBKUTE.
.. NPV AMPEKTEH UHTPaoParneH KOHTaKT C HEBTBBPAEH MMM CaMO YaCTUYHO
BTBbPAEH MaTepuan.
3. ... 32 BCSIKO NPUMOXEHNE, KOBTO HE € BKIIOUYEHO B MOKasaHUsiTa (BX. No-rope).

3. Uauckeanusa

®opmar Ha dann

STL (BKTE reoMeTPU4HITE NpeaBapuTenHu HacTpoiiku 3a CAD)

Xapayep (3D nevar):

ASIGA - 2/19-21 Bourke Road, Alexandria, NSW 2015, ABcTpanusi

Structo Pte Ltd - 60 Mac Pherson Road, #06-08A, The Siemens Centre, Cunranyp (348615)
MIICRAFT - 27 Queen St. East Suite 1401 Toronto, Ontario M5C 2M6, KaHaga

DAZZ3D - Rm K-2F, Building A, No. 9 Zhongshanyuan Rd., Shenzhen, Kutait 518052

X:

pro3dure medical (CD-1, CD-2) - Am Burgberg 13, D-58642 Iserlohn, FepmaHusi

Structo Pte Ltd - 60 Mac Pherson Road, #06-08A, The Siemens Centre, CuHranyp (348615)

NK Optik (Otoflash G171) - IsarstraBe 2, 82065 Baierbrunn, lepmaHuns

Prusa Research a.s. (Prusa CW1) - Partyzanska 188/7a, 170 00 Praha 7, Yeluka peny6nuka
areHT 3a Ha 3L6uB Ha

VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co. KG - Spitalgasse 3, D-79713 Bad Sackingen, lfepmaHus

4. Matepuan
printodent® GR-14.2 denture HI 3a 3b6HU NPOTE3N CE CLCTON OT (YHKLMOHAMHN
(MeT)akpunaTHu CMOMN, UHALMATOPU, OLIBETUTENN U CTaGNUNN3aTOPU.

5. leoMeTpMYHU N3NCKBaHNS

TNurreanHa wuHa 22,5 mm (ropHa YentocT/AonHa YenocT)
He6uoBa/nuureanHa = 3,0 mm (ropHa YentocT) / = 2,5 (onHa YentocT)
TNuuesal6ykanHa 22,5 mm (ropHa YentocT/AomnHa YentocT)

6. MapameTpu Ha maTepuana

[bnBounHaTa Ha NPOHMKBAHE Ha NMbYNTE MOXE [1a C& KOHTPONMPa OT BPeMeTo
Ha eKcroanums

250 pm (4 mils)

2100 pm (5 mils)

printodent® GR-14.2 denture Hl 3a npotean Tpsitea fa ce W3nonsea, korato ce
M3nckea No-ronsima 3pasmHa.

1. Evdeigeig

To printodent® GR-14.2 denture HI g pro3dure eival éva QwTOOKANPUVOUEVO TTO-
AUPEPIZOPEVO GUVBETIKG UAIKO, TIPOOPIOUEVO YIa PO O CUVBUAOUO UE EEWOTOHO-
TIKEG TUOKEUEG PwTOOKArpuvonG. To printodent® GR-14.2 denture HI evdeikvutal
yiat TNV KOTAOKEUR Kal TNV €TTIOKEUR OQAIPOUMEVWY ONIKWV KAl HEPIKWY TEXVNTWV
030VTOOTOIXIWY KABWG Katl TIAAKWY BAong We T uEB0BO TNG TIPOCBETIKIAG KATAOKEUNG.

2. Avrevdeigeig

H xprion Twv uAikdv atokatdotaong printodent® GR-14.2 denture HI avievaeikvutal ...
1. ... O€ TTEPITITWON YVWOTHG aAAepyiag Tou aoBevr o€ éva aTrd Ta CUOTATIKG,

2. ... o€ Gpeon evOOOTOUATIKY ETTAQPH HE PN OKANPUHEVO 1} HOVO €V PEPEI TKANPUPEVO UAIKO.
3. ... yio k@Be epappoyr) TTou Sev TrepIAapBaveTal aTnv Evaeign (BA. TrTapatmévw).

3. ATraitiioeig

Mop@r) apxsiou

STL (BA. yewpeTpikég TTpopuBpioeig yia CAD)

YAiopIké (3D ekTiTTwon):

ASIGA - 2/19-21 Bourke Road, Alexandria, NSW 2015, AuaTpahia

Structo Pte Ltd - 60 Mac Pherson Road, #06-08A, The Siemens Centre, ZiykarroUpn (348615)

MIICRAFT - 27 Queen St. East Suite 1401 Toronto, Ontario M5C 2M6, Kavadag

DAZZ3D - Rm K-2F, Building A, No. 9 Zhongshanyuan Rd., Shenzhen, Kiva 518052

YAIOHIKO (uETaOKARpUVON):

pro3dure medical (CD-1, CD-2) - Am Burgberg 13, D-58642 Iserlohn, Meppavia

Structo Pte Ltd - 60 Mac Pherson Road, #06-08A, The Siemens Centre, Ziykarroupn (348615)

NK Optik (Otoflash G171) - IsarstraBe 2, 82065 Baierbrunn, M'eppavia

Prusa Research a.s. (Prusa CW?1) - Partyzanské 188/73 170 00 Praha 7, Toexikr Anpokparia
Anong yia ™ oTep ] TWV TTPOCHETIKWV SOVTILWV OTNn

Baon meg n:xvnn]; odovTooToIxiag:

VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co. KG - Spitalgasse 3, D-79713 Bad Séckingen, Meppavia

4. YAk
printodent® GR-14.2 denture HI amoteAeital a6 Aeimoupyikég (HEB)aKpUAIKEG pn-
TIVEG, EVEPYOTTOINTEG, XPWOTIKEG OUTIEG KAl OTABEPOTTOINTEG.

5. FEWHETPIKEG ATTAITAOEIG

FAwooIKég okeAETOG 2 2,5 mm (Gvw yvabog / KaTw yvaBog)
Oupaviokou/lyAwooag 23,0 mm (Gvw yvaBog / 2 2,5 (kaTtw yvabog)
MpoowTmiké/oTopatiké = 2,5 mm (Gvw yvadog / Katw yvaBog)

6. Mapdaperpol UAIKoU

BdBog dieioduong akTivoBoAiag puBpicIHo PEow Tou xpdvou ékBeang
250 pm (4 mils)

2100 pm (5 mils)

To printodent® GR-14.2 denture HI Ba TipéTel va xpnoipoToleital étav amaireital
augnuévn otaBepdtnTa.

Materials are our DNA!

7. Npouec Ha npou3BoAcTBo (cur. 1-10, cTpanuua 1)

. Moaroteere aaHH (CAD & NoAroToBKa Ha M3rpaxaaHeTo).

. WabepeTe napameTpuTe Ha NPOLIECa (CTUN Ha M3rpaxIaHe U TH.).

. Mpexebpriete noaroTeeHuTe AaHHu 8 3D npuTepa.

. Moaroreere 3D neyar — pasknarete GyTunkara.

. HambnHete pesepeoapa 3a cmona Ha 3D npukTepa.

. Varpagere yacure.

. TMouucrere yactute (¢ IPA (3onponinos ankoxon) 2 97 % Unin ekBUBANEHTHO
TIOHUCTBALLIO CPEAICTBO) 3 OKOTO 4 MUH. B ympaaaykoaa BaHa U eKBYBANEHTEH
YPEA — penopbisa ce

8. Toacywere YacTuTe (CbC CrbCTEH Bb3AYX, AOKATO CE OTCTPAHAT ocTarbLyTe OT IPA unn

€KBYBAIIEHTHOTO MOYVICTBALIO CPELCTBO).
9. M (10 MuH.): npenop
it anapar 3a

NoOAWNS

Ce MHepTHa

10. 3aBbpLUeTe YacTuTe.

8. 3anenBaHe Ha NPOCTETUYHMN 3LOU

[pw 13non3saHe Ha oTredaTaHm NPOCTETUYHI 3661 - 3a NoBede MHGOPMALWS BINKTE
[IOMbIHUTENHATa MHCTPYKLMS 3a yroTpe6a printodent® GR-17.1 temporary It. 3a ga
Ce NOCTUrHE ONTUMAIHO 3arenBaHe Ha NPOCTETUMHUTE 3b0W KbM CTOMATONOMMYHIS
0BeKT, MoXe /1a € HeoBXOaMMO [1a Ce Harpanaey NoBbPXHOCTTA Ha MpoTesara 1 Aa ce
30N13Ba MOAXO/SILL 3XE3MOHEH areHT. [PUroaHOCTTa Ha 8AXE3UOHHIS AreHT UM fie-
nunoto Tpsibea Aa ce Tectea npeay ynotpeba. VITA VIONIC® BOND ce npenopbyea
KaTo a/IXe3VOHeH areHT. Mpy n3paboTeaHeTo Ha 3bGHaTa NpoTe3a TpABBa BHUMATENHO
[a ce cnaseat obu4anH1Te TeXHUKN U 3bBOTEXHUYECKM CTBKN Ha paboTa. Mons, crnea-
BaliTe MHCTPYKUMUTE 1 YKa3aHUATa Ha CLOTBETHIUTE 0CTaBYMLIN.

9. YkazaHve

CnepigaiiTe MIHCTPYKLMUTE Ha NPOM3BOMTENS Ha COITYEPa OTHOCHO HAaCTPOMKMA Ha Na-
pameTpu 1 Nperopbku 3a Moaenvpare. Crieagaiite MHCTPYKUMATE Ha NPOU3BOAUTENS
Ha Xap/lyepa OTHOCHO HaCTPOIKV Ha NapaMeTpV 1 MPEnopbkM 3a NeYar 1 NoceasalLo
BTBLPAsBaHe. 3a a n3berHete HEGNArONPUATHU MOCNEANLIM BbPXY Ka4eCTBOTO Ha
matepuana, B HUKaKbB Crlyqai He uanaraifte Te4Hus Matepuan Ha obnbysane. OTko-
HEHMS! OT OMMCaHYS MPOLIEC Ha NPOM3BOACTBO MMM OT YCIOBMSTA Ha CbXPaHEHIe MoraT
71 I0BEfiaT [10 OTKIOHEHNS B MEXaHW4YHITE 11 ONTYHUTE CBOCTBA Ha MaTepuarna.
OBbpHeTe BHUMAHIE Ha NMIHUTE NPeAMnasHi CPECTBa No Bpeme Ha obpaboTkara.
BHumanue: MonumepranpaHmTe CMONM ca XMMUYECKM YCTOMUMBM — M3BsrBaiiTe neTHa
o ApexuTte! U3GsirsaiiTe KOHTaKT C koxara u ouuTe! Mpu cryyaeH KOHTaKT uanmnakHete
06unHo ¢ TevaLla Boaa 1 ce KOHCYNTUpaiiTe ¢ nekap, ako e Heobxoaumo. MapTuaHnaT
HOMEP 1 CPOKBLT Ha FOAHOCT Ca MOCO4EHM Ha BCsika OnakoBka Ha MaTepuaria. B cryyar
Ha peKnamaLsi, BUHar nocousaiTe NapTMaHMsS HoMep Ha uanenveto. He nanona-
BaliTe U3AENMETO CreA U3TUYaHE Ha CPOKA Ha TOAHOCT. MaXBbprieTe ChabpKaHUeTo/
onakoBKaTa B CbOTBETCTBUE C aIMUHUCTPATUBHUTE pasriopeau.

10. MpeaynpexaeHus 3a onacHocT

IMpenv3smkea ApasHeHe Ha koxara. Moxe 12 NPUdMHU anepriyHa KoxHa peakums.
[Mpe/n3BIKkBa CEpMO3HO [pasHeHe Ha o4mTe. Moxe Aa Npe/n3Bmka ApasHeHe Ha au-
XaTernHuTe MbTuLLa.

7. Aadikaoia karaokeung (eik. 1-10, oeAida 1)

MpoetoiudoTe Ta dedopéva (CAD Kal TIPOETOINOGTT KATAOKEUNG).

. EmAéETe i TTapapéTpoug Tng diadikaciag (Build-Style KATT.).

. MeTagépeTe Ta TIPOETOIAoHEVa Sedopéva aTov ekTuTTwTH 3D.

MpoeToiudoTe Ty 3D eKTUTIWOT. AVAKIVEIOTE TN QIGAN.

MAnpuaoTe Tn Segapeviy pnTivng Tou ekTutwrr 3D.

. KartaokeudoTe Ta pépn.

. KaBapiote Ta pépn (pe IPA 2 97 % rj avrioToixo kaBapioTIkd) yia TrepiTou
4 \eTTTG OE AOUTPO UTTEPIXWV 1) QVTICTOIXO EEOTTAIOHO. SUVIaTATa
TIPOKaBAPIOHOG).

. 2TEYVWOTE Ta PEPN (WE TIETTIETEVO QEPQ, £WG OTOU VO UNV UTIAPXOUV:
TAéov uTroAeippaTa IPA R mmmolxou KaBapiaTiKou).

9. Me fpuvan (10 Aetrrd ): adpavrig aTHécPaIpa
(Xpnclponomne KaTGANAEG CUOKEUEG PuTOTKAPUVONG.)
10. OAokAnpwoTe Ta pépn.

NoOAWN S

®

8. K6AAnon TexvnTwv SovTitv

Ta T xprion ekTUTTWREVWY TEXVNTWY SovTiwv - BA. TpéoBeTeg 0dnyieg xpriong printodent®
GR-17.1 temporary It yia TepioodTepeg TANpogopieg. Mo va emmeuxBei n BEATIOTN KGAANON
TWV TEXVNTWV SOVTIWY 0TO 0BOVTITPIKG QVTIKEUEVO, EVOEXETAI Va Eival avayKaia n eKTpaxuvon
MG EMPAVEIAG TNG TEXVNTAG 0dovToaToIxiag Kai n Xprian KAatGAANAOU evIoXUTIKOU GUYKOAAN-
ong. H kataMnAdra Tou evioXuTIKOU GUYKOMNONG 1) TNG OUYKOMNTIKAG oudiag TTpETTEl va
eAEyxeTal TIpIV ot TV Qappoyr. Qg evioxuTiké ouykOMnong ouviotaral 1o VITA VIONIC®
BOND. lMat TV KOTaOKEUR TG TEXVNTTG 050VTOaTOIXiaG Ba TTPETTE! VO EQAPUGTOVTQI ETTIMEAWS OI
OUYXPOVEG TEXVIKES Katl Tat 030VTOTEXVIKG BripaTa epyacia. MapakaoUpe va AapBaveTe umroyn
TIG 0Bnyieg Kaul TIG UTTOBEIEEIS TwV VTIOTOIXWY TIPOHNBEUTWV.

9. Ymodeign
AxohoUBEiTE TIG 0BNyieg TOU KATAOKEUOTH) TOU AOYIOHIKOU QVapOPIKG LE TIG PUBHICEIS Twv Tra-
POETPWVY Kall TIG GUOTATEIG OXEDIaTHOU. AKOAOUBEITE TIG 0BNYiEG TOU KATAOKEUAOTH) TOU UNIOHI-
KOU QVaQOpPIKG UE TIG PUBIOEIG TwV TIAPAUETPWV/TIG CUOTACEIG VOQOPIKG HE TNV eKTUTIWON
Kal T peTaokAfpuvon. o TNV ammouyr SUGHEVV ETTITITWOEWY OTNV TIOIOTATA TOU UAIKOU, Hnv
uTToBAAETE UTIO OTTOIETBHTTOTE GUVBIKEG TO PEUTTO UAIKG Ot aKTivoBOAnan. ATrokioeig amd Ty
Opevn Slodikaoia AG 1) TIG OUVBIKEG aTTOBAKEUONG UTTOPOUV VOt ETTIPEPOUV
aTToKAIVOUGEG HNXAVIKEG Kall OTITIKEG IBI6TNTEG ToU UAIKOU. Katé Ty katepyaoia Sivere ipogoxr
oTov e€0TTAIOG aTopIKAG TTPOCTaTTaG.
Mpoooyr: ol TTOAUPEPIoPEVES PNTIVEG Eival XNHIKG aVOEKTIKEG. ATIOEUYETE AEKEDEG OTOV poU-
XIOp6! ATTo@eUyeTe TNV €T HE To Séppa Kai Ta pdmial e TrepitrTwon kartd AdBog emagrg
EemAUVeTE pe GpBovo TPEXOUPEVO VEPO Kal KATA TIEPITTTWON GUMBOUAEUTETE 1aTpd. O apiBuog
TIapTIdAG Kai N NuepPoUNvia eEAGXIOTNG diaTnpnaINGTNTAG avagépovTal o€ KABE oUoKEUaTia Tou
UNKOU. € TIEPITITWON AIOEWY AVAPEPETE TIAVTOTE TOV apIBUG TrapTidag Tou TTpaioviog. Mn
XPNOIKOTIOIETe To TPOIOV PETG TV TrapéAeuan TG NuEpOpNviag eAdxioTng SiaTnpnaiudTTaG.
AIOBETETE TO TTEPIEXOUEVO/TOV TIEPIEKTN CUMPUIVA HE TIG DIOTAGEIG TWV APHOBILY APXWV.

10. AnAwoteig emiKIvBUVOTHTAG
Mpokahei epeBioud Tou Sépuatog. Mopei va TTpokaAéoel aAAepyIK| SepuaTIKr uvn5puor| Mpo-
Kahei coBapd opBaAIKG epeBiopd. Mmopei va £0€l EpEBIOPO TNG avar g 0doU.

1. Javallatok

A printodent® GR-14.2 denture HI egy fényre keményedd, polimerizalhatd
miianyag, amely extraoralis fotopolimerizacios eszkozokkel torténé hasznalatra ké-
szlilt. A printodent® GR-14.2 denture Hl kivehetd teljes és részleges fogsorok, vala-
mint alaplemezek gyartasara és javitasara szolgal, additiv gyartas alkalmazasaval.

2. Ellenjavallatok
A pnntcldent® GR-14.2 denture HI termékkel torténé ellatas kontraindikalt ..
.. haiismert, hogy a beteg valamelyik sszetevével szemben allergias.
2. . anem vagy csak részben kikeményedett anyaggal valé kézvetlen
intraora’lis érintkezés esetén.
3. ... minden olyan alkalmazas esetén, amely a javallatokban nem szerepel (lasd fent).

3. Kovetelmények

Fajlformatum

STL (lasd a CAD geometriai alapbeallitasait)

Hardver (3D-nyomtatas):

ASIGA - 2/19-21 Bourke Road, Alexandria, NSW 2015, Ausztralia

Structo Pte Ltd - 60 Mac Pherson Road, #06-08A, The Siemens Centre, Szingapur (348615)

MIICRAFT - 27 Queen St. East Suite 1401 Toronto, Ontario M5C 2M6, Kanada

DAZZ3D - Rm K-2F, Building A, No. 9 Zhongshanyuan Rd., Shenzhen, Kina 518052

Hardver (Utokeményités):

pro3dure medical (CD-1, CD-2) - Am Burgberg 13, D-58642 Iserlohn, Németorsza

Structo Pte Ltd - 60 Mac Pherson Road, #06-08A, The Siemens Centre, Szingapur (348615)

NK Optik (Otoflash G171) - IsarstraBe 2, 82065 Baierbrunn, Németorsza

Prusa Research a.s. [Prusa CWI] - Partyznské 188/7a 170 00 Praha 7, Cseh Koztarsasag
a fogsor

VITA Zahnfabnk H. Rauter GmbH & Co. KG - Spitalgasse 3, D-79713 Bad Sickingen, Németorsza

4. Anyag
A printodent® GR-14.2 denture HI funkciondlis (met)akrilat-gyantakbdl, iniciato-
rokbdl, szinezéanyagokbdl és stabilizalészerekbdl all.

5. Geometriai el6irasok

Lingualis stég 22,5 mm (felsé allkapocs / alsé allkapocs)
Palatinalis/lingualis = 3,0 mm (fels6 allkapocs) / 2 2,5 (als6 allkapocs)
Facialis/szajiiregi 22,5 mm (fels6 allkapocs / also allkapocs)

6. Anyagra vonatkozoé paraméterek

Abesugarzasi mélység a megvilagitasi idével szabalyozhato
250 pm (4 mils)

2100 pm (5 mils)

A printodent® GR-14.2 denture HI hasznalata akkor javasolt, ha nagyobb
szilardsag sziikséges.

1. Indicaties

printodent® GR-14.2 denture Hl van pro3dure is een lichtuithardende polymeriseerbare kunst-
stof, die bedoeld is voor het gebruik in combinatie met extraorale lichtpolymerisatieapparaten.
printodent® GR-14.2 denture HI is geindiceerd voor de productie en reparatie van uitneembare
volledige en gedeeltelijke protheses en tevens voor basisplaten door additieve fabricage.

2. Contra-indicaties

printodent® GR-14.2 denture HI voorzieningen zijn gecontra-indiceerd ...

1. ... als bekend is dat een patiént allergisch is voor een van de bestanddelen.

2. ... bij direct intraoraal contact van niet of slechts gedeeltelijk uitgehard materiaal.
3. ... voor iedere toepassing die niet onder de indicatie valt (zie hierboven).

3. Vereisten
Bestandsformaat
STL (zie geometrische standaard instellingen voor CAD)

Hardware (3D printen):

ASIGA - 2/19-21 Bourke Road, Alexandria, NSW 2015, Australié

Structo Pte Ltd - 60 Mac Pherson Road, #06-08A, The Siemens Centre, Singapore (348615)
MIICRAFT - 27 Queen St. East Suite 1401 Toronto, Ontario M5C 2M6, Canada

DAZZ3D - Rm K-2F, Building A, No. 9 Zhongshanyuan Rd., Shenzhen, China 518052

Hardware (postharden):

pro3dure medical (CD-1, CD-2) - Am Burgberg 13, D-58642 Iserlohn, Duitsland

Structo Pte Ltd - 60 Mac Pherson Road, #06-08A, The Siemens Centre, Singapore (348615)
NK Optik (Otoflash G171) - IsarstraBe 2, 82065 Baierbrunn, Duitsland

Prusa Research a.s. (Prusa CW1) - Partyzénska 188/7a, 170 00 Praha 7, Tsjechische Republiek

voor het igen van proth in de basis van de gebitsprothese:
\/ITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co. KG - Spitalgasse 3, D-79713 Bad Séckingen, Duitsland

4. Materiaal
printodent® GR-14.2 denture HI bestaat uit functionele (meth)acrylaatharsen, initiators,
kleurstoffen en stabilisatoren.

5. Vereiste afmetingen

Linguale steg > 2,5 mm (bovenkaak / onderkaak)
inaal/li 23,0 mm (bovenkaak / 2 2,5 (onderkaak)

> 2,5 mm (bovenkaak / onderkaak)

F
Faciaal/buccaal

6. Materiaalparameters

Bestralingsdiepte is te regelen met de belichtingstijd
2 50 pum (4 mils)

2100 pm (5 mils)

printodent® GR-14.2 denture HI moet worden gebruikt wanneer meer sterkte noodzakelijk is.

7. Gyartasi folyamat (1-10. abra, 1. oldal)

1. Kesmse el6 az adatokat (CAD és felepltesre vonatkozo elékészités).
Al ki a folyamat p stilusa stb.).
. Vigye at az elékészitett adatokat a 3D-nyomtatéra.
Készitse el6 a 3D-nyomtatast — razza fel a palackot.
. Toltse fel a 3D nyomtatd gyantatartalyat.
Epitse fel az alkatrészeket.
Tisztitsa meg az alkatrészeket (IPA = 97 % vagy azzal
egyenértékil tisztitészerrel) kb. 4 percig ultrahangos fiirdében vagy
azzal egyenértéki készlékben — az elétisztitas ajanlott.
8. Szaritsa meg az alkatrészeket (siiritett leveg6vel, amig mar nincs tobb
IPA vagy azzal egyenértékii tisztitoszer-maradvany).
9. Utdkeményités (10 perc): inert atmoszféra ajanlott (hasznaljon
megfelel6 fénnyel keményitd berendezést).
10. Készitse el a végleges alkatrészeket.

NognsoN

8. Protézis-fogak felragasztasa

Nyomtatott protézisfogak hasznélata esetén — tovabbi informaciokért lasd a
printodent® GR-17.1 temporary It kiegészité hasznalati utasitasat. A fogsor fogainak
a fogaszati objektumhoz valo optimalis tapadasa érdekében sziikség lehet a miifog-
sor fellletének érdesitésére és egy megfeleld kétéanyag haszndlatara. Hasznalat
elétt ellendrizni kell a kotéanyag, illetve a ragaszté alkalmassagat. Kétdanyagként a
VITA VIONIC® BOND hasznalata javasolt. A fogpétlas eléallitdsa soran gondosan
figyelembe kell venni a szokvanyos technikakat és fogtechnikai munkalépéseket. Kér-
juk, vegye figyelembe a megfelel6 szolgaltatok utasitasait s informacioit.

9. Megjegyzés

A paraméterbedllitasokkal és a konstrukciéval kapcsolatos javaslatokra vonatkozéan
kévesse a szoftvergyarté utasitasait. A paraméterbeallitdsokkal/nyomassal és utoke-
ményitéssel kapcsolatos javaslatokra vonatkozéan kévesse a hardvergyarté utasitasa-
it. Az anyagmin&ségre gyakorolt karos hatasok elkeriilése érdekében semmilyen koriil-
mények kozétt ne tegye ki sugarzasnak a folyékony anyagot. A leirt gyartasi eljarastol
vagy tarolasi korilményektél vald eltérések az anyag eltéré6 mechanikai és optikai tu-
lajdonsagaihoz vezethetnek. A feldolgozas soran tigyelien az egyéni védbeszkdzokre.

Figyelem: A polimerizalt gyantak kémiailag ellenalléak — keriilje a ruhazat foltosodasat!
Kertilje el a bérrel és szemmel valo érintkezést! Véletlen érintkezés esetén oblitse le bé
folyo vizzel és szilkség esetén forduljon orvoshoz. A tételszamot és az eltarthatésagi
id6t az anyag minden csomagolasan fel kell tiintetni. Reklaméacio esetén kérjlik, mindig
adja meg a termék tételszamat. Ne hasznélja a terméket az eltarthatésagi id6 lejarta
utan. A tartalmat/edényzetet a hatosagi eldirasoknak megfeleléen kell artalmatlanitani.

y
hatasu. Allergias bérreakciot valthat ki. Sulyos szemirritaciét okoz.
Léguti irritaciot okozhat.

7. Productieproces (afb. 1-10 pagina 1)

Bereid de gegevens voor (CAD & opbouwvoorbereiding).
. Selecteer de procesparameters (build-style, enz.).
Draag de voorbereide gegevens over naar de 3D-printer.
Bereid het 3D-printen voor - schud de fles.
Vul de harstank van de 3D-printer.
Bouw de onderdelen.
Reinig de onderdelen (met IPA > 97 % of een equivalent
reinigingsmiddel) ca. 4 min. i  een ultrasoonbad of een
quivalent apparaat; iniging wordt aanbevol
8. Droog de onderdelen (met perslucht, tot geen resten van IPA of
een equivalent reinigingsmiddel meer aanwezig zijn).
9. Laat de onderdelen uitharden (10 min.): inerte atmosfeer aanbevolen
(gebruik geschikte lichthardingsapparatuur).
10. Voltooi de onderdelen.

NogpeNs

8. Aanbrengen van prothese-elementen

Bij gebruik van geprinte prothese-elementen - zie aanvullende gebruiksaanwijzing prin-
todent® GR-17.1 temporary It voor meer informatie. Om een optimale hechting van de
proth op het ige object te verkrijgen, kan het noodzakelijk zijn
het oppervlak van de prothese op te ruwen en een geschikt hechtmiddel te gebruiken. Con-
troleer voor het gebruik of het hechtmiddel of adhesief geschikt is. Als hechtmiddel wordt
VITA VIONIC® BOND aanbevolen. Bij het maken van de prothetische voorziening moeten de
gebruikelijke technieken en tandtechnische arbeidsstappen zorgvuldig worden nageleefd.
Volg de instructies en aanwijzingen van de desbetreffende aanbieders op.

9. Opmerking
Volg de aanwijzingen van de softwarefabrikant voor de parameterinstellingen en de con-
tructi lingen. Volg de ijzingen van de softwarefabrikant voor de paramete-
rinstellingen/print- en uithardingsaanbevelingen. Stel het vloeibare materiaal in geen geval
bloot aan bestraling om negatieve invioeden op de kwaliteit van het materiaal te vermijden.
Als de beschreven productiewijze of opslagvoorwaarden niet worden aangehouden, kunnen
de mechanische en optische eigenschappen van het materiaal worden aangetast. Zorg dat u
tijdens de verwerking persoonlijke beschermingsmiddelen gebruikt.
Let op: Gepolymeriseerde harsen zijn chemisch duurzaam - vermijd viekken op kleding! Ver-
mijd contact met de huid en de ogen! Spoel na onbedoeld contact met voldoende stromend
water en neem eventueel contact op met een arts. De batchcode en de uiterste gebruiks-
datum worden op iedere verpakking van het materiaal vermeld. Vermeld bij garantieaan-
spraken altijd de batchcode van het product. Het product mag niet meer worden gebruikt
nadat de uiterste gebruiksdatum is verstreken. Voer de inhoud/verpakking af volgens de
overheidsvoorschriften.

10. Gevarenaanduidingen
Veroorzaakt huidirritatie. Kan een allergische huidreactie veroorzaken. Veroorzaakt ernstige
oogirritatie. Kan irritatie van de luchtwegen veroorzaken.
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