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1. Wskazania

printodent® GR-14.1 denture firmy pro3dure, to utwardzane $wiatlem
tworzywo polimeryzowane przeznaczone do stosowania w potgczeniu z po-
zaustnymi urzadzeniami do utwardzania za pomocg $wiatfa. printodent® GR-
14.1 denture jest polecane do wytwarzania i naprawy zdejmowanych protez pel-
nych i cze$ciowych oraz plyt bazowych w technologii wytwarzania addytywnego.

2. Przeciwwskazania

printodent® GR-14.1 denture jest przeciwwskazany ...

1. ... u pacjentéw ze stwierdzong alergig na jeden ze skfadnikéw wyrobu.

2. ... w przypadku bezposredniego kontaktu wewnatrzustnego materiatu,
ktory nie zostat utwardzony lub tylko czgsciowo utwardzony.

3. ... w kazdym przypadku nie uwzglednionym we wskazaniach (patrz powyzej).

3. Wymagania
Format pliku
STL (patrz geometryczne ustawienia wstepne dla CAD)

Wyposazenie sprzetowe (druk 3D):

ASIGA - 2/19-21 Bourke Road, Alexandria, NSW 2015, Australia

Structo Pte Ltd - 60 Mac Pherson Road, #06-08A, The Siemens Centre, Singapur (348615)
MIICRAFT - 27 Queen St. East Suite 1401 Toronto, Ontario M5C 2M6, Kanada

DAZZ3D - Rm K-2F, Building A, No. 9 Zhongshanyuan Rd., Shenzhen, China 518052

Wyposazenie sprzetowe (utwardzanie ostateczne):
pro3dure medical (CD-1, CD-2) - Am Burgberg 13, D-58642 Iserlohn, Niemcy

Structo Pte Ltd - 60 Mac Pherson Road, #06-08A, The Siemens Centre, Singapur (348615)
NK Optik (Otoflash G171) - IsarstraBe 2, 82065 Baierbrunn, Niemcy

Prusa Research a.s. (Prusa CW1) - Partyzanska 188/7a, 170 00 Praha 7, Republika Czeska

Srodek adhezyjny do mocowania zehow protetycznych w podstawie protezy:
VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co. KG - Spitalgasse 3, D-79713 Bad Sackingen, Niemcy

4. Materiat
printodent® GR-14.1 denture sktada sig z funkcjonalnych zywic akrylowych
(metakrylowych), srodkéw inicjujgcych, barwnikow i stabilizatorow.

5. Wytyczne dot. geometrii

Mostek jezykowy 22,5 mm (szczeka / zuchwa)
Podniebienny/jezykowy 23,0 mm (szczeka / 2 2,5 (zuchwa)
Twarzowy/policzkowy 22,5 mm (szczeka / zuchwa)

6. Parametry materiatu

Gleboko$¢ naswietlania kontrolowana przez czas ekspozycii
> 50 um (4 mils)

> 100 pm (5 mils)

* Dane uzyskane podczas badart rep

j prébki materiatu,

7. Proces wytwarzania (rys. 1-10, strona 1)

Przygotowa¢ dane (CAD & dane konstrukcyjne).
Wybra¢ parametry procesu (typ konstrukcji itp.).
Przenies¢ przygotowane dane do drukarki 3D.
Przygotowac druk 3D - wstrzasnag butelka.
Napetnic zbiornik na zywice drukarki 3D.
Wytworzy¢ elementy.
Wyczysci elementy (przy uzyciu alkoholu izopropylowego 2 97 % lub
poréwnywalnego $rodka czyszczacego) w myjce ultradzwigkowej lub
podobnym urzadzeniu przez ok. 4 min. - zalecane czyszczenie wstepne).
Osuszy¢ elementy (przy uzyciu sprezonego powietrza, do catkowitego usu-
niecia pozostatosci alkoholu izopropylowego lub poréwnywalnego srodka
Zys2¢23cego).

9. Przeprowadzi¢ utwardzanie ostateczne (10 min.): zalecana atmosfera gazu

obojetnego (stosowac odpowiednie urzadzenia do polimeryzacji $wiatlem).

10. Wykoriczy¢ elementy.

Noahlowbh=2

)

8. Przyklejanie zebow protetycznych

W przypadku korzystania z drukowanych zebéw protetycznych - wigcej
informacji podanych jest w dodatkowej instrukcji uzytkowania printodent®
GR-17.1 temporary It. W celu uzyskania optymalnej przyczepno$ci zebow
protezy do obiektu stomatologicznego moze by¢ konieczne uszorstkowie-
nie powierzchni protezy i zastosowanie odpowiedniego $rodka adhezyjne-
go. Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢ przydatno$¢ srodka adhezyjnego lub
kleju. VITA VIONIC® BOND polecany jest jako $rodek adhezyjny. Podczas
wytwarzania protez nalezy starannie przestrzega¢ powszechnie stosowa-
nych technologii i etapow pracy dentystycznej. Nalezy postepowac zgodnie z
instrukcjami i wskazéwkami odpowiednich dostawcow.

9. Informacje dla uzytkownika

Przestrzega¢ wytycznych producenta oprogramowania w zakresie ustawien pa-
rametrow i zalecen konstrukeyjnych. Przestrzega¢ wytycznych producenta wy-
posazenia sprzetowego w zakresie ustawien parametréw i zalecen dotyczacych
druku oraz utwardzania ostatecznego. Aby unikna¢ niekorzystnego wplywu na
jakos$¢ materiatu, nie nalezy pod zadnym pozorem wystawiac ptynnego materiatu
na dziafanie promieniowania. Odstepstwa od opisanego procesu wytwarzania
lub warunkéw przechowywania moga prowadzi¢ do odchylen w zakresie wiasci-
wosci mechanicznych i optycznych materiatu. Podczas przetwarzania materiatu
stosowac srodki ochrony indywidualnej.

Uwaga: Zywice polimerowe sq odporne na érodki chemiczne - unika¢ zanie-
czyszczenia odziezy! Unika¢ kontaktu ze skorg i oczami! W razie przypadkowe-
go kontaktu przeptukac obficie pod biezaca woda, w razie potrzeby skonsultowaé
sie z lekarzem. Kod partii oraz data waznosci sa podane na kazdym opakowaniu
materiatu. W przypadku reklamacji nalezy zawsze wskazac kod partii wyrobu.
Nie nalezy uzywa¢ wyrobu po uptywie daty waznosci. Zawarto$¢ opakowania/
pojemnik nalezy unieszkodliwi¢ zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

10. Informacje dotyczace zagrozen
Dziata draznigco na skére. Moze powodowac reakcje alergiczng skéry. Dzia-
ta draznigco na oczy. Moze powodowaé podraznienie drég oddechowych.

w ramach kontroli jakosci. / * Sie dati ir ieguti no testa parauga mérijumiem, kas tika noteikti ka dala no kvalitates nodrosinasanas. | * Sie duomenys

gauti atlikus reprezentacinio méginio matavimus, kurie buvo apskaiciuoti taikant misy kokybés uztikrinimo sistema. | * Disse data stammer fra malinger af en reprazsentativ prove, og er blevet konstateret i forbindelse med vores
kvalitetssikring. | * Dessa uppgifter harstammar fran matningar av ett representativt prov, vilka beriknades inom ramen for var kvalitetssakring

** Zgodnie z wewnetrznymi specyfikacjami w zakresie projektu i wymagar | ** Atbilstosi iekséja dizaina un prasibu specifikacijam / ** Pagal vidinius dizaino ir techninius nurodymus / ** Iht. interne design- og kravspecifikationer /

** Enligt interna design- och kravspecifikationer
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Tq strong do géry.  Dopuszczalna temperatura Znak CE Ostrzezenie  Nie uzywac, jezeli opakowanie jest uszkodzone. Zajy do instukcji uzywania.  Trayma z dala od Swiatla sionecznego. — Rx_ only
Saja Ipp. uz augsu Temperataras robeza CE markgjums Uzmanibu! Neizmantot, ja ir bojats iepakojums. leverot lietosanas pamacibu. Sargat no saules stariem.
Sia puse | virdy Temperataros riba CE zenklas Démesio Nenaudokite, jei pakuoté pazeista. Vadovaukités naudojimo instrukcija.  Laikykite atokiau nuo saulés spinduliy
Denne side opad. Temperaturgraense CE-mazrke Pas pj M4 ikke anvendes, ndr pakken er beskadiget. Overhold brugsanvisningen. Holdes borte fra sollys. .
Denna sida uppat. Temperaturgrans CE-tecken Observera Fér ¢j anvindas om forpackningen r skadad. Folj bruksanvisningen. Utsitt inte for solljus. QTY: 1EA
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Kod partii
Partijas numurs
Partijos numeris

% REF

Wyrob medyczny Uzyé do daty Nurmer katalogowy
Mediciniska ierice Deriguma terming Kataloga numurs

Medicinos priemone Galiojimo data Katalogo numeris
Medicinsk udstyr ;

Data produkcji
lzgatavosanas datums
Pagaminimo data

produkt

Wiasciwosci fizyczne*/
Fizikalas Tpasibas*/
Fizikinés savybés*/
Fysiske egenskaber*/
Fysikaliska egenskaper®:

printodent” GR-14.1 denture

Twardos¢ w skali Shore'a D/
Cietiba péc Sora D/
Kietumas pagal Sora D/
Shore-hardhed D/
Shore-hardhet D

(IS0 7619-1):

> 80

Wytrzymato$é na zginanie/
Lieces izturiba/

Stiprumo riba lenkiant/
Bgjemodul/

Bojhallfasthet

MPa (ISO 20795-1):

> 65™

Modut sprezystosci przy zginaniu/
Lieces modulis/

Lenkimo modulis/

Madulo de flexion/

Bojmodul

MPa (ISO 20795-1):

> 2000"

Nasigkliwos¢/

Udens absorbcija/
Vandens absorbcija/
Vandoptagelse/
Vattenabsorption
ug/mm? (IS0 20795-1):
<32

Rozpuszczalnosc/
Skidiba/

Tirpumas/
Oplgselighed/

Léslighet

ug/mm? (ISO 20795-1):
<16

Manufacturer:
pro3dure medical GmbH

Informacje do zamdwien/
PasutiSanas informacija/
Uzsakymo informacija/

Bestillingsinformationer/
Bestallningsinformation:

printodent” GR-14.1 denture

1 kg:
A <405 nm
pomaranczowo-rézowe/
oranzs-roza/

oranziné - roziné/
orange-pink/
orange-rosa

REF: D1001302

jasnorézowe/
gaisi roza/
Sviesiai roziné/
lys-pink/

ljust rosa

REF: D1001303

ciemnorézowe/
tumsi roza/
tamsiai roziné/
mork-pink/
morkt rosa
REF: D1001304

Am Burgberg 13 - 58642 Iserlohn, Germany

Phone: +49 (0)2374 920050-0 - Fax +49 (0)2374 920050-50

Distributor (US):
pro3dure medical LLC

9825 Valley View Road - Eden Praire, MN 55344
Phone: 952-426-1928 - Fax: 952-681-7515

info@pro3dure.com - www.pro3dure.com - Made in Germany

/22

Rev. 8_03,



@

@

1. Indikacijas

printodent® GR-14.1 denture no “pro3dure” ir ar gaismu cietinams polimerizéjams
materials, kas paredzéts izmanto$anai kombinacija ar ekstraoralam gaismas cieti-
nasanas iericém. printodent® GR-14.1 denture ir indicéts iznemamu pilnu un da-
18ju protéZu izgatavoSanai un labosanai, ka arT pamatplasu aditivai izgatavo$anai.

2. Kontrindikacijas

printodent® GR-14.1 denture izmanto3ana ir kontrindicéta arstésana ...

1. ... jair zinams, ka pacientam ir alergija pret kadu no sastavdalam.

2. ... jairtieSs intraorals kontakts ar nesacietéjusu vai daléji sacietéjusu materialu.
3. ... attieciba uz katru lietoSanas gadijumu, kas nav indikacijas dala (skat. augstak).

3. Prasibas
Datnes formats
STL (skat. geometriskos prieksiestatijumus CAD)

Aparatira (3D druka):

ASIGA - 2/19-21 Bourke Road, Alexandria, NSW 2015, Australija

Structo Pte Ltd - 60 Mac Pherson Road, #06-08A, The Siemens Centre, Singapra (348615)
MIICRAFT - 27 Queen St. East Suite 1401 Toronto, Ontario M5C 2M6, Kanada

DAZZ3D - Rm K-2F, Building A, No. 9 Zhongshanyuan Rd., Shenzhen, Kina 518052

Aparatiira (péc sacietéSanas):

pro3dure medical (CD-1, CD-2) - Am Burgberg 13, D-58642 Iserlohn, Vacija

Structo Pte Ltd - 60 Mac Pherson Road, #06-08A, The Siemens Centre, Singapira (348615)
NK Optik (Otoflash G171) - IsarstraBe 2, 82065 Baierbrunn, Vacija B

Prusa Research a.s. (Prusa CW1) - Partyzanska 188/7a, 170 00 Praha 7, Cehija

zobu stipri
VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co. KG - Spitalgasse 3, D-79713 Bad Séckingen, Vacija

4. Materials
printodent® GR-14.1 denture sastav no funkcionaliem (met)akrilata svekiem,
iniciatoriem, krasvielam un stabilizatoriem.

5. Geometrisks iepriek$éjs iestatijums

lingvalais tilts 22,5 mm (augszoklis / apaksZoklis)
palatinals/lingvals 2 3,0 mm (augsZzoklis / 2 2,5 (apaksZzoklis)
facials/bukals 22,5 mm (augsZoklis / apaks$zoklis)

6. Materiala parametri

Starojuma dzilums tiek kontroléts ar gaismosanas laiku
250 pm (4 mils)

2100 pm (5 mils)

1. Indikacijos

pro3dure” gamintojo ,printodent® GR-14.1 denture* yra Sviesoje kietéjantis polime-
rizuojantis plastikas, naudojamas kartu su ekstraoraliniais kietinanciais $viesos prietai-
sais. ,printodent® GR-14.1 denture” skirtas iS§imamiems pilniems ir daliniams danty
protezams bei bazinéms ploksteléms gaminti ir taisyti adityvinés gamybos badu.

2. Kontraindikacijos

Gydymas naudojant ,printodent® GR-14.1 denture” yra kontraindikuotinas ...

1. ... jei Zinoma, kad pacientas yra alergiSkas kuriai nors i$ sudedamujy medziagy.
2. ... jei yra tiesioginis intraoralinis kontaktas su nesukietéjusia arba tik i$

dalies sukietéjusia medziaga.

3. ... bet kokiai taikymo sriciai, kuri néra indikacijos dalis (Zr. pirmiau).

3. Reikalavimai
Failo formatas
STL (zr. geometrinius iSankstinius nustatymus, skirtus CAD)

Aparatiné jranga (3D spausdinimas):

ASIGA - 2/19-21 Bourke Road, Alexandria, NSW 2015, Australija

Structo Pte Ltd - 60 Mac Pherson Road, #06-08A, The Siemens Centre, Singapiras (348615)
MIICRAFT - 27 Queen St. East Suite 1401 Toronto, Ontario M5C 2M6, Kanada

DAZZ3D - Rm K-2F, Building A, No. 9 Zhongshanyuan Rd., Shenzhen, Kinija 518052

Aparatiné jranga (po kietéjimo):

pro3dure medical (CD-1, CD-2) - Am Burgberg 13, D-58642 Iserlohn, Vokietija

Structo Pte Ltd - 60 Mac Pherson Road, #06-08A, The Siemens Centre, Singapiras (348615)
NK Optik (Otoflash G171) - IsarstraBe 2, 82065 Baierbrunn, Vokietija

Prusa Research a.s. (Prusa CW1) - Partyzanska 188/7a, 170 00 Praha 7, Cekija

Klijuojamoji medziaga, skirta danty protezams tvirtinti prie protezo pagrindo:
VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co. KG - Spitalgasse 3, D-79713 Bad Séckingen, Vokietija

4. Medziaga
Jprintodent® GR-14.1 denture” sudaro funkcinés (meti)akrilato dervos, iniciato-
riai, dazikliai ir stabilizatoriai.

5. Geometriniai parametrai

Lingvalinis tiltelis 22,5 mm (virSutinis Zandikaulis / apatinis Zandikaulis)
Gomurinis / lingvalinis 23,0 mm (virSutinis Zandikaulis / = 2,5 (apatinis Zandikaulis)
Veido / zando 22,5 mm (virSutinis Zandikaulis / apatinis Zandikaulis)

6. Medziagos parametrai

Spinduliuotés gylis reguliuojamas pagal ekspozicijos laikg
250 pm (4 mils)

2100 pm (5 mils)

Materials are our DNA!

7. Izgatavosanas process (1.-10. attéls, 1. Ipp.)

Sagatavojiet datus(CAD un konstrukcijas sagatavos$ana).

Izvélieties procesa parametrus (konstrukcijas stils utt.).

Parsutiet sagatavotos datus uz 3D printeri.

Sagatavojiet 3D drukasanu — sakratiet pudeli.

Uzpildiet 3D printera sveku tvertni.

Izgatavojiet detalas.

. Aptuveni 4 mindtes tiriet detalas (ar IPA = 97 % vai lidzvértigu

lidzekli) ultraskanas vanna vai

iericé (ieteicama priekstirisana).

t detalas (ar saspiestu gaisu, I1dz ir nofiriti visi IPA
vai lidzvértiga tirisanas lidzek|a atlikumi).

9. Seciga cietésana (10 min.): ieteicama inerta atmosféra

(izmantojiet piemérotu erici cietinaSanai ar gaismu).

10. Pabeidziet detalu izgatavo$anu.

NognhwN=

8. Maksligo zobu uzlimésana

Izmantojot drukatus maksligos zobus, sikaku informaciju skat. papildu lietoSa-
nas instrukcija printodent® GR-17.1 temporary It. Lai panaktu maksligo zobu
optimalu sakeri ar zobarstniecibas objektu, iesp&jams, ka protézes virsmu ir ne-
piecieSams padarit raupju un izmantot piemérotu saistvielu. Pirms lietoSanas par-
baudama saistvielas vai adheziva piemérotiba. lesakam izmantot VITA VIONIC®
BOND saistvielu. Izgatavojot liekos zobus, riipigi ievérojamas aktualas tehniskas
metodes un zobtehnikas darba soli. Aicinam nemt véra attiecigo piedavataju ins-
trukcijas un norades.

9. Norade

Attieciba uz parametru iestatfjumiem un dizaina ieteikumiem ievérojiet prog-
rammatiras izgatavotaja sniegtos noradijumus. Attieciba uz parametru iestati-
jumiem/drukasanas un secigas cietina$anas ieteikumiem ievérojiet aparatiras
izgatavotaja sniegtos noradijumus. Lai novérstu kaitgjoSu ietekmi uz materiala
kvalitati, nekada gadijuma skidros materialus nepaklaujiet starojumam. Jebkadas
atkapes no izklastitajiem razo$anas procesiem vai uzglaba$anas nosacijumiem
var radit at3kirigas materiala mehaniskas un optiskas Tpasibas. Apstrades laika
lietojiet individualos aizsarglidzek|us.

Uzmanibu! Polimerizéti sveki ir izturigi pret kimiskajam vielam, tapéc gadajiet,
lai tie nenok|tst uz apgérba. Nodrosiniet, lai nenotiek saskare ar adu un acim. Ja
rodas nejausa saskare, noskalojiet ar pietiekamu daudzumu Gdens un nepiecie-
Samibas gadijuma sazinieties ar arstu. Uz katra materiala iepakojuma ir noradits
partijas numurs un deriguma termin$. Reklamacijas gadijuma vienmér noradiet
izstradajuma partijas numuru. Neizmantojiet izstradajumu, ja ir beidzies ta deri-
gums. Utilizéjiet saturu/tvertni atbilstosi noteiktajiem prieksrakstiem.

10. Bistamibas noradijumi
Izraisa adas karinajumus. Var izraisit alergiskas reakcijas uz adas. Izraisa nopiet-
nu kairinajumu acis. Var kairinat elpcelus.

7. Gamybos procesas (1-10 pav., 1 psl.)

Duomeny parengimas (CAD ir pasirengimas gamybai).

Pasirinkite technologinius parametrus (konstrukcijos stiliy ir pan.).

Paruo$tus duomenis perkelkite j 3D spausdintuva.

Pasirengimas 3D spausdinimui — papurtykite butelj.

Pripildykite 3D spausdintuvo dervos talpyklg.

Gaminkite dalis.

. Valykite dalis (su IPA 2 97 % arba lygiaverciu valikliu) apie

4 min. ultragarso voneléje arba lygiaver¢iame prietaise —

rekomenduojamas pirminis valymas).

Dalis nusausinkite (suspaustu oru, kol neliks IPA arba

lygiavercio valiklio liku¢iy).

9. Papildomas kietinimas (10 min.): rekomenduojama inertiné
atmosfera (naudokite tinkamas kietinimo lempas).

0. Uzbaikite gaminti dalis.

Noahon=
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8. Danty protezy klijavimas

Naudojant atspausdintus danty protezus — daugiau informacijos rasite papildo-
moje ,printodent® GR-17.1 temporary It* naudojimo instrukcijoje. Norint pasiekti
optimaly danty protezo sukibimg su danty objektu, gali prireikti Siurkstinti protezo
pavirsiy ir naudoti tinkama klijavimo priemone. Prie$ naudojant klijavimo priemo-
ne ar klijus, reikia patikrinti jy tinkamuma. Kaip klijavimo priemone rekomenduo-
jama naudoti ,VITA VIONIC® BOND*". Gaminant danty proteza, reikia atidziai
laikytis jprastinés technikos ir danty technikos darbo etapy. Laikykités atitinkamy
tiekéjy nurodymy ir pastaby.

9. Pastaba

Laikykités programinés jrangos gamintojo nurodymuy, susijusiy su parametry nu-
statymu ir rekomendacijomis konstrukcijai. Laikykités aparatinés jrangos gamin-
tojo nurodymy, susijusiy su parametry nustatymu / rekomendacijomis spausdini-
mui ir papildomam kietinimui. Kad ivengtuméte neigiamo poveikio medZiagos
kokybei, skysta medZiagg saugokite nuo spinduliuotés. Nesilaikant apradyto ga-
mybos proceso arba laikymo salygy, gali skirtis mechaninés ir optinés mediiagos
savybes Apdirbimo proceso metu pasiriipinkite asmens apsaugos priemonémis.
Démesio: polimerizuotos dervos yra chemiskai atsparios — venkite démiy ant
drabuZiy! Saugokités, kad nepatekty ant odos ir j akis! Jvykus netyGiniam saly-
¢iui, praplaukite dideliu kiekiu vandens ir prireikus pasikonsultuokite su gydytoju.
Partijos numeris ir galiojimo data nurodyti ant kiekvienos medziagos pakuotés.
Pateikdami pretenzijas visada nurodykite produkto partijos numerj. Nenaudokite
priemonés pasibaigus jos galiojimui. Turinj / talpyklg utilizuokite laikydamiesi nu-
statyty valdzios institucijy reikalavimy.

10. Nurodymai dél pavojy
Dirgina odg. Gali sukelti alergines odos reakcijas. Smarkiai dirgina akis. Gali dir-
ginti kvépavimo takus.

)

1. Indikationer

printodent® GR-14.1 denture fra pro3dure er et lyshardende, polymeriserbart plastma-
teriale, som er beregnet til anvendelse i forbindelse med ekstraoralt lyshaerdningsudstyr.
printodent® GR-14.1 denture er indikeret til fremstilling og reparation af udtagelige fuld-
og delproteser samt basisplader med additiv fremstilling. .

2. Kontraindikationer

printodent® GR-14.1 denture behandlinger er kontraindicerede ..

1. ... hvis man er bekendt med, at en patient er allergisk over for et af indholdsstofferne.
2. ... ved direkte intraoral kontakt med materiale, som ikke eller kun delvist er hardet.

3. ... til enhver anvendelse, der ikke er del af indikationen (se foroven).

3. Krav
Filformat
STL (se geometriske forindstillinger til CAD)

Hardware (3d-print):

ASIGA - 2/19-21 Bourke Road, Alexandria, NSW 2015, Australien

Structo Pte Ltd - 60 Mac Pherson Road, #06-08A, The Siemens Centre, Singapore (348615)
MIICRAFT - 27 Queen St. East Suite 1401 Toronto, Ontario M5C 2M6, Canada

DAZZ3D - Rm K-2F, Building A, No. 9 Zhongshanyuan Rd., Shenzhen, Kina 518052

Hardware (efterhardning):

pro3dure medical (CD-1, CD-2) - Am Burgberg 13, D-58642 Iserlohn, Tyskland

Structo Pte Ltd - 60 Mac Pherson Road, #06-08A, The Siemens Centre, Singapore (348615)
NK Optik (Otoflash G171) - IsarstraBe 2, 82065 Baierbrunn, Tyskland

Prusa Research a.s. (Prusa CW1) - Partyzanska 188/7a, 170 00 Praha 7, Tjekkiet

til gt af p ip
VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co. KG - Spitalgasse 3, D-79713 Bad Sackingen, Tyskland

4. Materiale
printodent® GR-14.1 denture bestar af funktionelle (meth)-akrylatharpikser, initiatorer,
farvestoffer og stabilisatorer.

5. Geometriske angivelser

Lingual bro > 2,5 mm (overkeebe / underkeebe)
inal/li > 3,0 mm (overkaebe [ > 2,5 (underkaebe)

> 2,5 mm (overkabe / underkabe)

Facial/bukkal

6. Materiale-parametre

Stralingsdybden kan styres vha. belysningstiden
> 50 pm (4 mils)

2 100 pm (5 mils)

1. Indikationer

printodent® GR-14.1 denture fran pro3dure &r ett ljushirdande polymeriserbart plastma-
terial, som &r avsett for anvéndning tillsammans med extraorala ljushérdare. printodent®
GR-14.1 denture dr avsedd fér framstéllning och reparation av uttagbara hel- och delpro-
teser liksom basplattor genom additiv tillverkning.

2. Kontraindikationer
printodent® GR-14.1 denture forsorjningar 4r kontraindikerade ...
1. ... vid kdnnedom om att en patient &r allergisk mot nagot av innehallet.

2. ... vid direkt intraoral kontakt med ej eller endast delvis genomhérdat material.
3. ... for alla anvandningar som inte ingar i indikationen (se ovan).

3. Krav

Filformat

STL (se geometriska forinstéllningar for CAD)

Hardvara (3d-utskrivning):

ASIGA - 2/19-21 Bourke Road, Alexandria, NSW 2015, Australien

Structo Pte Ltd - 60 Mac Pherson Road, #06-08A, The Siemens Centre, Singapore (348615)
MIICRAFT - 27 Queen St. East Suite 1401 Toronto, Ontario M5C 2M6, Kanada

DAZZ3D - Rm K-2F, Building A, No. 9 Zhongshanyuan Rd., Shenzhen, Kina 518052

Hardvara (efter hardning):

pro3dure medical (CD-1, CD-2) - Am Burgberg 13, D-58642 Iserlohn, Tyskland

Structo Pte Ltd - 60 Mac Pherson Road, #06-08A, The Siemens Centre, Singapore (348615)
NK Optik (Otoflash G171) - IsarstraBe 2, 82065 Baierbrunn, Tyskland

Prusa Research a.s. (Prusa CW1) - Partyzanska 188/7a, 170 00 Praha 7, Tjeckien

Vidhaftni for att fasta p
VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co. KG - Splta\gasse 3,D-79713 Bad Sackingen, Tyskland

4. Material
printodent® GR-14.1 denture bestar av funktionella (met)akrylathartser, initiatorer,
fargamnen och stabilisatorer.

5. Geometriska forhallanden

Lingual brygga = 2,5 mm (6verkike / underkke)
Palatinal/lingual > 3,0 mm (6verkake [ > 2,5 (underkéke)
Facial/buckal > 2,5 mm (bverkéke | underkike)

6. Materialparametrar

Stralningsdjupet kan styras via exponeringstiden
2 50 pum (4 mils)

2100 pm (5 mils)

7. Produktionsproces (ill. 1-10, side 1)

Forbered data (CAD og konstruktionsforberedelse).
. Velg procesparametrene (build-style osv.).
Overfor de forberedte data til 3D-printeren.
Forbered 3D-print - ryst flasken.
Fyld 3D-printerens harpikstank.
Byg delene.
Rengor delene (med IPA > 97 9% eller et tilsvarende renggringsmiddel)
ca. 4 min. i et ultralydsbad eller et tilsvarende udstyr - forrensning
anbefales).
8. Tor delene (med trykluft, indtil der ikke Iazngere er rester fra IPA eller et
tilsvarende renggringsmiddel).
9. Efterheerdning (10 min.): inaktiv atmosfeere anbefales
(anvend egnede lyshardningsenheder).
10. Feerdigger delene.
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8. Paklebning af protesetander

Ved anvendelse af trykte protesetaender - se separat til printodent® GR-17.1
temporary It for yderligere oplysninger. For at opna en optimal vedhaftning af proteseteen-
derne pa tandlageobjektet kan det veere npdvendigt at kradse protesens overflade op og
at anvende et egnet bindemiddel. Et bindemiddels eller et adheesivs egnethed skal testes
forud for delsen. Som bi i VITA VIONIC® BOND. Ved fremstilling
af protesen skal de almlndellge teknikker og tandtekniske fremgangsmader ngje overhol-
des. Veer venligst opmaerksom pa anvisninger og henvisninger fra de pageeldende udbydere.

9. Henvisning
Folg anvlsnmgeme fra softwarefabrlkanten med hensyn til parametermdst\\hnger og kon-
trukt Folg gerne fra ikanten med hensyn til para-
meterindstillinger samt tryk- og eﬁerha&rdmngsanbefa\mger For at undgé ufordelagtige
pavirkninger af materialekvaliteten ma du under ingen omstaendigheder udsztte det flyden-
de materiale for bestraling. Afvigelser fra de beskrevne produktionsprocesser eller opbeva-
ringsbetingelser kan medfore afvigende mekaniske eller optiske egenskaber for material
Sorg for at baere personligt sikkerhedsudstyr under bearbejdningen.
Pas pa: polymeriserede harpikser er kemisk bestandige - undga pletter pa tgjet! Undga
kontakt med hud og gjne! Ved utilsigtet kontakt skylles med tilstraekkeligt rindende vand,
og leegen kontaktes eventuelt. Batcl t og min. dsdatoen er angivet pa
enhver materialepakning. Ved reklamationer skal du altid angive produktets batchnummer.
Anvend ikke produktet efter udlgbet af min. holdbarhedsdatoen. Bortskaf indholdet/behol-
deren iht. myndighedernes forskrifter.

10. Risikosatninger
Forarsager hudirritation. Kan forarsage allergisk hudreaktion. Forarsager alvorlig gjenirrita-
tion. Kan forarsage irritation af luftvejene.

7. Tillverkningsprocess (bild 1-10, sidan 1)

Furbered datan (CAD och konstruktionsférberedelse).
j processparametrar (modellstil etc.).
Overfor den forberedda datan till 3D-skrivaren.
Forbered 3D-trycket - skaka flaskan.
Fyll pa 3D-skrivarens hartstank.
Konstruera delarna.
Rengér delarna (med IPA > 97 % eller likvirdigt rengéringsmedel)
ica 4 min. i ett ultraljudsbad eller likvardig apparat - forrengéring
rekommenderas).
8. Torka delarna (med tryckluft, tills inga rester av IPA eller
likvérdigt rengdringsmedel finns kvar).
9. Efterhardning (10 min.): inert atmosfar rekommenderas
(anvénd Iampliga ljushérdningsapparater).
10. Férdigstéll delarna.

FIED 0 5> I 5

8. Klistring av protestdnder

Vid andning av tryckta p - se den extra bruksanvisningen printodent®
GR-17.1 temporary It for ytterligare information. For att uppna en optimal adhesion av
protestdnderna pa det dentala objektet kan det vara nédvindigt att rugga upp protesens
yta och anvinda ett ldmpligt vidhaftnil del. Ett vidhaftni eller adhesivs
|Zmplighet méste kontrolleras fére anvdndningen. Som vidhéftningsmedel rekommenderas
VITA VIONIC® BOND. Vid framstallmngen av pmtesen maste aktuell teknik och tandtekniska

g iakttas. Folj mo leverants och tips.
9. Information
Folj isningarna fran prog utillverkaren rorande parameterinstéllningar och kon-
strukt\onsrekommendat\oner Folj anvlsnlngarna fran hardvarutillverkaren rérande para-

meteri gar/tryck- och efter ioner. Fér att undvika negativa
effekter pa materialkvaliteten far det flytande materialet aldrig utsdttas for bestralning.
Awvikelser fran de beskrivna tillverkningsférfarandena eller forvaringsvillkoren kan leda till
avvikande mekaniska och optiska egenskaper hos materialet. Anvand personlig skyddsut-
rustning vid hanteringen.

Observera: Polymeriserade hartser ar kemiskt besténdiga - undvik flackar pa klader! Undvik
kontakt med hud och dgon! Efter oavsiktlig kontakt, skolj ordentligt med rinnande vatten
och kontakta lakare vid behov. Partinummer och héllbarhetsdatum anges pa alla forpack-
ningar till materialet. Ange alltid produktens partinummer vid reklamationer. Anvénd inte
produkten efter att hallbarhetsdatumet har gatt ut. Avfallshantera innehéllet/behéllarna
enligt myndigheternas foreskrifter.

10. Faroanvisningar
Irriterar huden. Kan orsaka allergisk hudreaktion. Orsakar allvarlig dgonirritation. Kan orsaka
irritation i luftvdgarna.
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